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NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI WOJEWEDZTWO EUROPEJSKI FUNDUSZ
SWIETOKRZYSKIE ROZWOJU REGIONALNEGO





W związku z realizacją projektu nr WND-RPSW.01.01.00-26-416/09 pod nazwą „Wzrost konkurencyjności i innowacyjności firmy „AMID” poprzez rozbudowę i modernizację linii produkcyjnej, wdrożenia nowatorskich rozwiązań produkcji i uruchomienie specjalistycznego Laboratorium” w ramach działania 1.1 Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Świętokrzyskiego na lata 2007-2013, P.P.H.U. Amid ogłasza nabór ofert. 

1. Automat do rolowania worków typu BIG BAG
• przystosowany do pakowania kontenerów jedno i dwu uchwytowych, 
• wyrobem końcowym wykonywanym na maszynie jest rolka (jumbo roll). 
Wymiary roli: 
• średnica – 1200 mm, 
• wysokość – od 600 do 1000 mm, 
• waga – do 400 kg.
Wyposażony w podzespoły: 
• układ wstępnego formowania worka (układ składający się ze stołu podawczego wyposażonego na 1/3 długości w przenośnik taśmowy o regulowanej prędkości przesuwu taśmy), 
• układ prasowania i formowania (układ składający się z przenośnika taśmowo-rolkowego wyposażonego dodatkowo w górną taśmę prowadząco-formującą), 
• układ prasowania końcowego wraz z aplikatorem pasów prowadzących (składający się z dwóch przenośników taśmowo-rolkowych wyposażonych w płynną regulację prędkości taśm i rolek prowadzących), 
• nawijarkę worków (składającą się z hydraulicznego podnośnika roli, 
• systemu ustalającego i pozycjonującego tuleję nawojową, 
• napędu zwijającego z płynną regulacją prędkości obrotowej roli, 
• która jest zsynchronizowana z prędkością liniową taśm podających worki).

2. Półautomatyczna pakowarka do FIBC JUMBO ROLL
• napęd hydrauliczny,
• ramię pozycjonujące.

3. Automatyczna zawijarko – zgrzewarka do taśm PP

• wysokość całkowita: 1 600 mm,
• długość całkowita: 4 500 mm(z założonymi rolkami),
• szerokość całkowita: 2 000 mm,
• szerokość zakładki: od 20 do 30 mm,
• temperatura zgrzewu: do 160 st. C,
• wydajność: od 10 do 20 mb tkaniny na minutę (w zależności od rodzaju tkaniny)

4. Wózek widłowy
• wózek spalinowy,
• udźwig: minimum 1400 kg,
• wysokość podnoszenia: min. 3000 mm,
• wspomaganie kierownicy
• przesuw boczny wideł

5. Maszyny szwalnicze do produkcji big-bagów 4-uchwytowych – 6 szt.

• typ głowicy: 4000 H
• maksymalna prędkość: 1400 obr./min.,
• dwie igły do szycia,
• standardowy rodzaj igły: 9853 GA 430/172,
• liczba nici do szycia: 4,
• rozstaw szwów: 6-13 mm,
• odstęp pomiędzy igłami: 5 mm,
• maksymalna wysokość szwów: 22 mm.

6. Zakup i wdrożenie zintegrowanego systemu komputerowego + serwer
• serwer DELL™ PowerEdge™ 2970 wraz z infrastrukturą sieciową,
• HDD 2TG, 
• 4 GB RAM,
• możliwość pracy zdalnej i połączeń VPN do sieci firmowej

7. Krosna do produkcji uszczelniacza technicznego
• krosno dziewiarskie do tkania kordu uszczelniającego do big-bagów o średnicy 4-6 mm,
• wyposażenie: krosno + napędzany podajnik kordu + 4 ramy natykowe x 128 bobin + sterownik.
• możliwość produkcji uszczelniacza na 6 pasażach x 6 igieł na pasaż,
• automatyczny wyłącznik, zatrzymujący pracę urządzenia w razie zerwania nici,
• regulacja gęstości tkania,
• licznik,
• praca 380 V, 50 Hz, 3 fazy,
• certyfikat CE

8. Krosna do produkcji pasów technicznych
• krosno dziewiarskie do tkania pasów nośnych do big-bagów o szerokości 75 mm,
• możliwość produkcji pasów na 2 pasażach w grubości od 2 do 5 mm,
• wyposażenie urządzenia: krosno + rama natykowa x 340 bobin + nawijarka pasów + licznik,
• certyfikat CE

9. Urządzenie do badania wytrzymałości folii metodą zrzucanego grota
• funkcja pneumatyczna z wyposażeniem

10. Grubościomierz do precyzyjnego pomiaru grubości
• dokładność: 0,3 mikrona


11. Praska do wycinania próbek z tkanin
• średnica próbek: 113 mm,
• pole 100 mm²,
• grubość cięcia: ok. 5mm. 

12. Waga laboratoryjna
• waga laboratoryjna do obciążeń maksymalnych 1000 g, ważąca z dokładnością 0,01 g, z wyświetlaczem LCD

13. Stacja do testowania tkanin, nici i pasów
• uniwersalna maszyna wytrzymałościowa Z050 ProLine,
• maksymalny zakres obciążeń Fmax: 50kN,

Rama obciążeniowa, dwukolumnowa typu H do ustawienia na stabilnym stole,
• wymiary(wys./szer./głęb.): 1744/ 1021/ 516 mm,
• 2 stalowe kolumny prowadzące,
• 2 wrzeciona napędowe (kulowo-toczne) z wstępnym obciążeniem,
• przestrzeń robocza bez zabudowy (wys. X szer.): 1.370 x 440 mm,
• napęd maszyny o wysokiej precyzji, ze sterownikiem cyfrowym (bezszczotkowy i bezobsługowy napęd AC prądu zmiennego, 
• moc 1 kW, 
• prędkość badawcza w całym zakresie obciążenia 0-50 kN: 0,0005 ... 600 mm/min.,
• dokładność nastawionej prędkości: 0,0125 % od V,
• dokładność pozycjonowania: +/-2 μm,
• rozdzielczość drogi napędu: 0,016 μm,
• cyfrowy system pomiarowy o modułowej budowie
• cyfrowa elektronika sterująco-pomiarowa TestControl 
• szybkie przetwarzanie danych pomiarowych:
• pomiar siły: klasa dokładności 0,5/1, zakres zgodnie z zastosowaną głowicą pomiarową siły, zgodnie z EN 10002 Cz.2, ISO 7500, ISO R147, ASTM E4, BS 1610 Grade A, NF A 03-501
• znak CE i deklaracja zgodności
• głowica pomiarowa siły,
• podłączenie drugiej głowicy pomiarowej siły do łącznika o średnicy 36 mm, 
• oprogramowanie testXpert® II, pakiet bazowy, badania na ściskanie i rozciąganie, 
• oprogramowanie testXpert® II, program uniwersalny Master (zaawansowany opis badań na rozciąganie), 
• uchwyty do próbek walcowe do badania pasów, 
• uchwyty do próbek śrubowe do badania tkanin, 
• zestaw wkładek, 
• adapter połączeniowy d=36H7/20g6,
• uchwyty do próbek muszlowe.

14. Dostawa i montaż hali produkcyjnej typu namiotowego
• powierzchnia hali: 500 m2 – specyfikacja dostępna u Zamawiającego

15. Modernizacja hali produkcyjnej
• prace remontowe zgodnie ze specyfikacją dostępną u Zamawiającego.

Kryteria wyboru:

70% - cena

20% - okres gwarancji

10% - termin realizacji zamówienia

Termin ważności: 30.09.2010r

Oferty prosimy przesyłać:

pocztą na adres; P.P.H.U. AMID, Dębowa Wola Stara, 27-400 Ostrowiec Św.

drogą elektroniczną: amid@amid.pl
fasem: 41 369 15 44

Tel. kontaktowy: 41 369 19 91 – Piotr Mikołajczyk
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